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Снижение себестоимости переработки льна является весьма 

актуальным. В настоящее время, кроме получения длинного волокна, широко 

развивается производство короткого волокна или приближенного к нему 

волокна с различными характеристиками, в том числе с высокой степенью 

очистки. К такому волокну можно отнести волокна с хаотическим 

расположением его в массе: однотипное и модифицированное волокно, а 

также льняная техническая вата. В зависимости от характеристик указанные 

волокна применяют для производства широкого ассортимента готовой 

продукции [1].   

Российские льнозаводы обладают значительным потенциалом для 

производства указанного волокна из льна долгунца, так как большая часть 

оборудования и все сырье сосредоточены именно на них.  

В работах [1-5] приводятся различные технологии для получения 

однотипного волокна и короткоштапельного льняного волокна, а также 

отдельное оборудование, из которого составлены линии. Некоторые из этих 

линий не позволяют получать волокно высокой степени расщепленности и 

очистки, другие не предусматривают возможность переработки всего сырья и 



готовой продукции льнозаводов и изменения в широких пределах 

характеристики вырабатываемого волокна, третьи имеют большую 

металлоэнергоемкость. Из проведенного нами анализа видно, что 

необходимо совершенствование технологии и оборудования для переработки 

различного вида сырья имеющегося в распоряжении льнозаводов, в 

однотипное или короткоштапельное волокно. 

Предлагается технология и оборудование для получения из льняной 

тресты, путанины и других лубоволокнистых материалов волокна различных 

характеристик, в том числе волокна высокой степени очистки. Она основана 

на технологии, рассмотренной в [6, 7] и после усовершенствования 

упоминалась в работе [8]. Технологическая схема линия для производства 

волокна различных характеристик представлена на рис. 1. 
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Рис. 1. Технологическая схема линии для получения волокна высокой степени 

очистки: 

а – рулонный механизм и МПЛ; б – первая трясильная машина; в – вторая 

трясильная машина; г – машина тонкого чесания 

 

Технологическая линия состоит из механизма для размотки рулонов 

(если  переработка ведется из ленты в рулоне), модернизированной машины 

для переработки льна МПЛ, двух трясильных машин и тонкой чесальной 

машины. 



В МПЛ заложена технология высокоскоростного трепания [9], которая 

в отличие от модификатора МЛЛ-510 [10], благодаря существенно 

измененной конструкции рабочих органов, может перерабатывать не только 

подготовленную ленту (ленту после ленточных машин), но и ленту, 

полученную из волокна грубого чесания, а также льнотресту, путанину, 

льняной сырец, отходы трепания, короткого волокно, льняную ленту 

различных характеристик.   

Целью настоящей работы является изучение представленной 

технологии  при переработке льняной тресты и ленты, сформированной из 

волокна грубого чесания. Для этого проведена переработка указанных 

материалов и определены характеристики полученного волокна.   

В качестве исходного материала использованы:  

1. Перележалая льнотреста №1,00, имеющая горстевую длину 66 см, 

массовую долю костры в тресте – 64%, содержание волокна – 36%; 

2. Льняная ленточная пакля (далее ЛЛП), полученная из недолежалой 

льнотресты, и имеющая массовую долю костры 23,2%, среднюю массодлину 

волокно 94, 7, средневзвешенную линейную плотность 8 текс. 

Переработка сырья в МПЛ и в машине тонкого чесания велась в ГНУ 

ВНИИМЛ Россельхозакадемии, а на трясильных машинах в ООО 

«Премиум». После переработки льносырья в МПЛ получали 

костроволокнистую смесь, которую пропускали на двух трясильных 

машинах. Обработка в МПЛ проходила при скорости питания 5 и 10 м/мин, 

частотах вращения рабочих органов 1000, 1500, 1900 мин
-1

 и влажности 

волокна 12%. После трясильных машин волокно обрабатывалось в машине 

для получения ваты МВБ-А-01, которая применена в качестве машины 

тонкого чесания при плотности загрузки его на питающий транспортер 1,4 

кг/м
2 

и влажности 13%. В результате была получена льняная техническая 

вата, у которой по методикам [11] определялись средняя массодлина, 

средневзвешенная линейная плотность и массовая доля костры. 



Результаты исследований показали, что в процессе переработки 

существенно уменьшается средняя массодлина волокна, у льнотресты с 660 

мм до 21,9-31,4 мм, у ЛЛП с 94,7 мм до 28,6-29,8 мм. Кроме того, снижается 

средневзвешенная линейная плотность при переработке ЛЛП с 8 текс до 1,3-

2,7 текс, у льнотресты она составила 3,1-3,3 текс.  

В волокне, полученном из обоих типов сырья, основную массу 

составляют волокна длиной 10-40 мм (рис. 2а и 3а). Линейная плотность 

волокна из льнотресты может изменяться от 1 до 10 текс, а у волокна из ЛЛП 

от 2 до  6 текс (рис. 2б и 3б).  
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Рис. 2. Распределение волокон по классам длин (а) и изменение линейной 

плотности волокна (б), полученного из льнотресты  
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Рис. 3. Распределение волокон по классам длин (а) и изменение линейной 

плотности волокна (б), полученного из ЛЛП 

 

Массовая доля костры в зависимости от частоты вращения рабочих 

органов МПЛ существенно не изменяется и составляет 2-3% и при 

переработке тресты снижается с 64% до 2-3%, а льняной ленточной пакли от 

23,2% до 1,9-3,0%, что является очень высоким показателем. 

На рис. 4. представлено исходное сырье и волокно, полученное по 

рассмотренной технологии.  
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Рис. 4. Вид сырья и полученного волокна: 

а, б – треста льняная и волокно, полученное из неѐ; в, г – рулон ЛЛП и волокно, 

полученное из неѐ  

 

Вывод 

Предложена технология производства волокна высокой степени 

очистки из различного ассортимента сырья льнозаводов.  
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Из льняной тресты и льняной ленточной пакли по этой технологии,  

используя рассмотренное технологическое оборудование можно получать 

волокно высокой степени очистки со средней массодлиной 21,9-31,4 мм и 

средневзвешенной линейной плотностью 1,4-2,7 текс. 
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